
Odst edivé lití je technologie výroby odlitk , kdy je roztavený kov, p ípadn  jiný materiál, odléván do rotující formy, 
kde následn  dochází k tuhnutí a chladnutí odlitku. Vyrobené odlitky m žou být jednovrstvé, dvouvrstvé i dokonce 
t ívrstvé. Slévárna odst edivého lití VUHŽ a.s. má dlouhodobé zkušenosti s odléváním dvouvrstvých litinových odlitk ,
ale v poslední dob  se zabývá i odléváním ocelových dvouvrstvých odlitk . Odst edivé lití dvouvrstvých, vysoce 
legovaných ocelových odlitk  je špi kový technologický proces, pro jehož zvládnutí musí být spln na celá ada p esn
stanovených požadavk . Jsou to zejména teplota kokily, licí teplota, doba lití a asová prodleva mezi odlitím první a 
druhé vrstvy. Jen p i dodržení všech t chto parametr  získáme odlitek s požadovanou tlouš kou pracovní vrstvy a 
dokonale definovaným rozhraním obou vrstev. V opa ném p ípad  hrozí nespojení vrstev, rozdílné tlouš ky pracovní 
vrstvy po celé délce odlitku nebo nezab hnutý konec odlitku.  
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Centrifugal casting is a process in which liquid or molten material is poured into a rotating steel mould and allowed to 
solidify. The mould and the casting are then separated. 

Centrifugal casting is the process in which liquid or molten material is poured into a spinning steel mould and allowed 
to solidify. The mould and casting are then separated from each other. In certain specialised applications, it may be 
necessary to preserve expensive metal or to have a very hard, difficult to machine material, on the casting surface and a 
soft, easily-machinable material inside the casting. This type of production is known as “bi-metallic“ casting. The 
centrifugal casting foundry VUHŽ a.s. has long-term experience in bi-metallic castings where the first layer consists of 
grey (or nodular) iron but recently it has been used for the production of bi-metallic steel castings. Centrifugal casting 
of bi-metallic high-alloy steel castings is a high-tech process for which several precisely defined requirements must be 
adhered to. In particular, these are the mould temperature, pouring temperature, duration of pouring and the delay 
time between the pouring of the first layer and pouring of the second layer. Only by adhering to all these factors, it is 
possible to obtain a casting with the required working layer thickness and a perfectly defined bonding of both layers. 
Otherwise, a risk exists of not getting a perfect bonding along the entire length of the casting, different thicknesses of 
the first layer or a misrun.  
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